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Montage und Justierung der PIVOTA ® DX-Bénder in Turelementen

BaSys-PIVOTA ® DX-Bander sind hinsichtlich der Belastungsfahigkeit so ausgelegt, dass die angegebene
Tragfahigkeit fur Turlemente Gultigkeit hat, die gemaf DIN 18101 ausgefuhrt sind. Das Turblatt darf somit

eine maximale Dimension von 1000 mm Breite und 2000 mm Ho6he haben und wird mit 2 Bandern
ausgestattet, deren Abstand zueinander normiert ist.

Fur hoéhere, also z.B. geschosshohe Tiren, oder breitere Tiren empfiehlt es sich, mehr als 2 Bander pro

Tlrelement einzusetzen. Die potenzielle Durchbiegung des Turblattes wird dadurch verringert, und bei
exakter Justierung der Bénder kann die Tragféhigkeit erh6ht werden.

Die Gefahr, die sich durch den Einsatz von mehr als 2 Béndern pro Turelement vergrof3ert, ist das unge-
wollte Verspannen der Bander durch falsches Justieren. Ein Verspannen fiihrt zu erhéhtem Verschleil3 des

Bandes, und unter schlechten Bedingungen kann das Band hinsichtlich der Funktion versagen. Dieser Ge-
fahr zu begegnen, ist die Aufgabe des vorliegenden Dokuments.

Wenn mehr als 2 Bander pro Turelement eingesetzt werden, ist bei den einzelnen Justierméglichkeiten
folgendes zu beachten:

Hdéhenjustierung:
Achten Sie bei der H6henjustierung darauf, dass alle Bander diegleiche Hohenstellung aufweisen. Der

Justierbereich der Bander betragt +3/-3 mm. Wenn Sie fur das obere Band eine Hohenjustierung von +1

mm wahlen, muss diese Einstellung fur die anderen Bénder des Tlrelements ebenfalls vorgenommen
werden.

Falzluftjustierung:

Die Falzluftjustierung wird mit Hilfe der im Fliigelteil des Bandes befindlichen Spindeln vorgenommen. Dabei
ist darauf zu achten, dass nach dem Justiervorgang die Banderin einer Ebene liegen. Die Beispiele 1 und 2
in der unten stehenden Abbildung verdeutlichen dies. Bei der Justierung der Béander muss mit dul3erster
Sorgfalt vorgegangen werden. Idealerweise wird die Falzluftstellung des oberen und des unteren Bandes

mit Hilfe eines Mess-Schiebers ermittelt und dann mit einem Dreisatz die daraus resultierende Stellung des
mittleren Bandes berechnet.

Auf keinen Fall durfen die Bander nach dem Justiervorgang in unterschiedlichen Ebenen liegen, wie in
Beispiel 3 in der unten stehenden Abbildung gezeigt.
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Abbildung: Falzluftjustierung — Stellung der Bander

Anpressdruck Dichtung:

Der Anpressdruck der Dichtung wird mit Hilfe der im Rahmenteil des Bandes befindlichen Klemmplatten
vorgenommen. Dabei ist darauf zu achten, dass nach dem Justiervorgang die Banderin einer Ebene liegen.
Wenn das mittlere Band mit +1 mm zur Dichtung gestellt wurde, so muss diese Einstellung flr die anderen
Bander des Turelements ebenfalls vorgenommen werden. Auch fir diese Justierrichtung ist in ein Mess-
Schieber ein geeignetes Hilfsmittel, um Fehlstellungen der Bander zu vermeiden.
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